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Patent-Treuhand-Gesellschaf t 

fur elektrische Gluhlampen ab'H. , Munchen 



Kittlos gesockelte elektrisch e Lampe 

Die Erfindunjs geht aus von einer kittlos gesockel- 
ten lampe nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Derartige Lampen eignen sich insbesondere fiir den 
Einsatz in Reflektoren, msbesondere Kraf tf ahrzeug- 
s^heinwerf ern. 

Bekannte Lampen dieser Art verwenden beispielsweise 
einen zweiteiligen Sockel, bei dem die Sockelhiilse 
aus Metall und der Sockelstein aus Kunststoff 
gefertigt ist (DE-GM 82 01 536). 

Aus dem DE-GM 81 04 771 ist eine Kfz-Lampe mit 
zweiteiligem Sockel bekannt , bei der der Sockel- 
stein aus Keramik gefertigt ist. Die Befestigung 
zwischen den beiden Sockelteilen erfolgt durch eine 
DurchreiSnietung, die jedoch viel Spiel laSt und 
auSerdem ein zusatzliches T«il erfordert. Die 
optische Qualitat eines Scheinwerf ers hangt jedoch 
entscheidend von der Giite der Befestigung ab. Sie 
darf moglichst keinen Spielraum gestatten, urn eine 
Dejustierung der Lampe in bezug auf den Fokus des 
Scheinwerfers zu vermeiden. 
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Aufgabe der Erfindung ist es, eine Lampe mit zwei- 
teiligem Sockel zu schaffen, die sich durch eine 
besonders einfache und spielfreie Verbindung zwi- 
schen den beiden Sockelteilen auszeichnet. Diese 
5 Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale des 
Anspruchs 1 gelost. Weiterc vorteilhafte Ausfuhrun- 
gen der Erfindung finden sich in den darauf gerich- 
teten Unteranspriichen. 

10 Ein besonderer Vorteil der Erfindung liegt darin, 

daB die Verbindung zwischen den beiden Sockelteilen 
materialschonend und schnell herstellbar ist. Sie 
zeichnet sich aufierdem durch hohe Justiergenauig- 
keit aus, wie sie bei modernen Scheinwerf ern in 

15 zunehmendem MaSe erforderlich ist. Weiterhin. 
gleicht diese Verbindung grofie Toleranzen der 
Sockelteile bei der Montage aus. Der Toleranzaus- 
gleich erfolgt auf verbliiffend einfache Weise, 
indem die Laschen der Sockelhulse nach dem Einset- 

2° zen des Sockelsteins zur kolbenfernen Endflache des 
Sockelsteins abgebogen werden und sich so der 
individuellen Abmessung des Sockelsteins anpassen 
konnen, wobei der abstehende Rand des Sockelsteins 
einen festen Anschlag definierter Hohe an dem ihm 

2i> zugewandten Ende der ir.etallischen Sockelhulse 
erfahrt. Die metallische Sockelhulse kann mit 
miniraaler Toleranz gefertigt werden. In der Grund- 
version liegen die Laschen eben auf der Endflache 
des Sockelsteins an. Die ei^sntliche Halterung des 

20 Sockelsteins wird dabei im Bereich der 90°-Biegui/j 
der Laschen erzielt. 



Eine noch bessere Haltewirkung wird erreicht, wenn 
die Laschenenden in Aussparungen der Endflache des 



Sockelsteins eingebogen sind. Geradlinig abgebogene 
Laschen konnen sich wieder geringfiigig aufbiegen 
und dadurch dem Sockelstein Spiel geben. Dagegen 
sind die in Aussparungen eingebogenen Laschen 
insgesamt konvex gewolbt. Es wird dadurch eine 
zweite Halteflache im Bereich der Aussparung ge- 
schaffen. Ein Aufbiegen der gewolbten Lasche ist 
nirht 211 hefurchten. 

Die Fixierung des Sockelsteins in der Sockelhiilse 
wird erleichtert, wenn die Endflache des Sockel- 
steins eine Vertiefung fiir die gesamte Lasche 
aufweist. Diese Vertiefung kann der Aussparung fiir 
das Laschenende uberlagert sein. 

Die hier beschriebene Verbindung zwischen Sockel- 
stein und Sockelhiilse ist von bcsonderer Bedeutung, 
wenn der Sockelstein aus Keramik gefertigt ist, da 
keramische Teile eine erheblich hohere Toleranz 
(ca. 0,4 mm) aufweisen als Teile aus Kunststoff 
(tynische Toleranz ca. 0,05 mm). AuQerdem reagieren 
keramische Bauteile empfindlich auf StoObel ? stung , 
weshalb hier die Materialschonung von besonderer 
Bedeutung ist. Mit Hilfe der neuen und einfachen 
Verbindungstechnik ist es daher rooglich, die Vor- 
teile von keramischen Sockelteilen auch fur Lampen, 
dK hochste Justiergenauigkeit erfordern, zu niit- 
zen: insbesondere wird bei Verwendung von Keramik 
das Ausdampf verhalten verbessert und die Temperatur 
wird durch die bessere Warmeisolation abgesenkt. 
Bei der Verwendung von Kunststoff teilen muS eine 
Belagbildung auf dem Reflektor durch aufwendiges 
nachtragliches Ausheizen oder Auswaschen vermieden 
werden. 
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Die Herstellnng der Lampe lauft so ab, daS zunachst 
die Sockelhulse und der Lampenkolben mit dem 
Leuchtkorper iiber ein Halteelement zueinander 
justiert und befestigt werden. Erst dann wird der 
5 Sockelstein, der bereits mit den Kontaktelementen 
besttickt ist, von unten in die Sockelhulse einge- 
setzt und die Laschen an der Sockelhulse werden 
abgewinkelt. Dieser Verf ahrensablauf hat den Vor- 
teil, daB Lampen, bei denen bei der laufenden 

10 Qualitatskontrolle eine Dejustierung festgestellt 
wird, bereits vor der Montage des Sockelsteins 
wieder ausgesondert werden konnen. Dadurch ist es 
mdglich, diese Lampen wieder zu demontieren und neu 
zusammenzusetzen. Auf diese Weise kann der Mehrver- 

'5 brauch gesenkt werden. 

Mehrere Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung sollen 
im folgenden naher erlautert werden, Es zeigt 

20 Figur 1 ein erstes Ausf uhrungsbeispiel einer Halo- 
gengliihlampe fiir Autoscheinwerfer in Sei- 
tenansicht (Sockel geschnitten) 

Figur 2 eine urn 90° gedrehte Ansicht der Lampe aus 
25 Figur 1 (Sockel geschnitten) 

Figur 3 ein zweites Ausf uhrungsbeispiel in Seiten- 
ansicht (Sockel geschnitten) 

30 Figur 4 eine urn 90° gedrehte Ansicht der Lampe aus 
Figur 3 (Sockel teilweise geschnitten) und 
ein Detail eines weiteren Ausfiihrungsbei- 
spiels (Fig. 4a) 
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Figur 5 ein Kontaktelement der Lampe aus Figur 3 

vor der Montage in Seitenansicht (Fig. 5a) 
und im Schnitt (Fig. 5b) 

5 Bei dem schematisch in Figur 1 und 2 gezeigten 

ersten Ausf uhrungsbeispiel einer Halogengliihlampe 
mit 50 W Leistung handelt es sich urn eine Lampe des 
sog. Typs H7 , die in bestimmten Anwendungen die 
Lampe des sog. Typs H1 ersetzt. Allgemein dienen 

10 diese Lampen als Fern- und Abblendlicht in Auto- 
scheinwerf ern. Der zylindrische f einseitig ge- 
quetschte Hartglaskolben 1 ist mit Inertgas und 
einem Halogenzusatz gefullt und mit einer Axialwen- 
del 2 bestiickt. Zwei Stromzuf uhrungen 3 fiir die 

15 Wendel sind in die Quetschung 4 eingeschmolzen . Die 
Quetschung 4 ist von einem metallischen Halteele- 
ment 5 umschlossen. Es besteht aus zwei Schalen- 
halften 5a, 5b f denen jeweils am kolbenfernen Ende 
ein kurzer Steg 6 angeformt ist, der rechtwinklig 

20 nach auBen gebogen ist und in eine vom Kolben 

weggerichtete Schiirze 7 miindet, die etwa parallel 
zur L?*mpenachse angeordnet ist. Das kegelmantelf or- 
mig ausgebauchte Ende 8 der Schiirze 7 liegt innen 
an einer als Hohlzylinder ausgebildeten metalli- 

25 schen Gockelhiilse 9 an und ist mit dieser mittels 
einer SchmelzschweiBung verbunden. Der Sockelhiilse 
ist auSerdem am kolbennahen Ende ein Einstellring 
10 angeformt, der als Hilfe fiir die richtige Posi- 
tionierung mehrere Aussparungen und Noppen 11 

30 aufweist. Der Einstellring 10 liegt in einer Ebene 
quer zur Lampenachse. Am kolbenfernen Ende der 
Sockelhiilse 9 sind zwei einander gegeniiberliegende 
Laschen 13 angeformt. die zur Montage eines Sockel- 
steins 12 dienen und die vor der Montage des 



Sockelsteins achsparallel (13') angeordnet sind 
(gestrichelt eingezeichnet ) . 

Der keramische Sockelstein 12 (aus Steatit), dessen 
Hohe etwas geringer als die der Sockelhulse ist, 
ist :.n die Sockelhulse 9 von unten eingepaRt und 
besitzt im wesentlichen die Form eines Vollzylin- 
ders. Er weist seitlich zwei nierenf ormige Ausspa- 
rungen 14 auf, urn Platz fur die Enden 8 der Schiir- 
zen 7 bereitzustellen . Ein radial nach auften abste- 
hender Rand 15, der am kolbenfernen Ende des Sok- 
kelsteins umlauft, bietet einen Anschlag ftir die 
Sockelhulse. Der Rand 15 ist im Bereich der Laschen 
13 unterbrochen. 

Der Sockelstein 12 weist ferner an seiner kolben- 
fernen Endflache 16 zwei langliche, radial vom Rand 
15 nach innen weisende Vertiefungen 17 auf, in die 
die beiden rechtwinklig abgebogenen Laschen 13 
eingebettet sind. Am inneren Rand jeder Vertiefung 
17 ist eine zusatzliche, tiefere Aussparung 18 
angebracht, in die die Laschenenden 19 eingebogen 
sind. Durch diese Anordnung liegen die Laschen 13 
nicht an der Endflache 16 flach an, sondern sind in 
bezug auf die Endflache 16 konvex gewolbt. Dies 
gestattet einen besonders guten Ausgleich der bei 
Keramikteilen ^.m Vergleich zu Kunststof f teilen 
erheblich hoheren Toleranzen in den Abmessungen. 

Der Sockelstein weist weiterhin zwei axiale Bohrun- 
gen 20 auf. In diesen sind zwei Metall-Rohrchen als 
Rundkontakte 21 eingenietet, indem de^en oberes 
Ende aufgeweitet ist. In einiger Entfernung vom 
oberen Ende sind sie mit eineni umlaufenden Wulst 22 



ausgestattet , der an einer Mulde 23 am kolbenferner 
Ende des Sockelsteins als Anschlag wirkt. Die 
Stromzuf iihrungen 3 sind von der Quetschung 4 kom- 
mend zu den Rundkontakten 21 hin abgewinkelt und ar 
den kolbenfernen Enden der Rundkontakte , wo sich 
deren innerer Hohlraum 24 ungefahr auf den Durch- 
messer der Stromzuf iihrungen verjungt, verschweiflt. 
Ein besonders guter Schutz gegen Spritzwassef o*a. 
wird erreicht, wenn die kolbenferne Seite des 
Sockels zusatzlich durch eine angespritzte Kunst- 
stoffschicht verkleidet und abgedichtet ist. 

Ein weiteres Ausf iihrungsbeispiel einer Autolampe 
des Typs H7 zeigt Figur 3 und 4. Der Hartglaskolber 
31 und die Fiillung sowie die Axialwendel 32 ent- 
sprechen dem ersten Ausf iihrungsbeispiel . Die Quet- 
schung 33 des Kolbens ist in ein einteiliges, in 
etwa napfformiges Halteelement 34 aus einer Kupfer- 
legierung federnd eingespannt. Der Napfboden 35, 
der dem Kolben zugewandt ist, weist einen doppel- 
T-formigen Schlitz auf, in dem die Quetschung 33 
eingepaflt ist. Vier Hocker 36 auf dem Napfboden 35 
dienen als Anschlag, auf dem vier Vorsprunge 30, 
die seitlich an der Quetschung 33 ausgebildet sind, 
aufliegen. Die Seitenwand des napf f ormigen Halte- 
elements 34 ist in drei Abschnitte gegliedert. Der 
erste ist ein Kreisring 37, der dem Napfboden 
direkt benachbart ist und die Quetschung 33 relativ 
eng umgibt. Der daran anschliefiende zweite Ab- 
schnitt ist ein Kegelstumpf 38, der seinerseits in 
den dritten Abschnitt 39 Ubergeht, einem wiederum 
achsparallelen Kreisring 39 mit im Vergleich zum 
ersten Kreisring grdfJeren Durchmesser. Der Kreis- 
ring 39 besitzt an seinem kolbenfernen Ende vier 
gleichmaflig iiber den Umfang verteilte Zungen 41, 
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die durch groGziigige Freiraume 42 voneinander 
getrennt sind . 

Die Sockelhiilse 40 ist ein axial ausgerichteter 
Hohlzylinder wit einem Kragen 43, der kolbenseitig 
iiber etwa die halbe Hohe des Hohlzylinders nach 
auSen zuruckgebogsn ist. Der f ragmentarische Kreis- 
ring 35 des Hal teelensents liegt auBen am Kragen 43 
an und ist isit diesem in an sich bekannter Weise 
verschweiSt. A± freien Ende des Kragens 43 ist ein 
Einstellring 44 ausgebildet, der etwa in halber 
Hohe des Hohlzylinders quer zur Lampenachse pla- 
ziert 1st. Die gesamte Sockelhiilse 40, ein- 
schliefilich Kragen 43 und Einstellring 44, ist 
einstuckig aus einem zylindrischen Teil im Stiilp- 
zugverfahren hergestellt. 

Die Sockelhulse ist so gestaltet, dafi das Halteele- 
ment von aufien und damit leicht zuganglich ver~ 
schweiSt werden kann. Dadurch entf alien storende 
Locher wie beim VerschweiGen an der Innenseite der 
Sockelhiilse. Die SchweiBtechnik kann beliebig 
gewahlt werden (z.B. LaserschweiBen , Widerstands- 
schweiBen). Der Schweil3vorgang, der einen gewissen 
Anprefidruck der Einzelteile erfordert, kann bei der 
auBerst stabilen Konf iguration von Sockelhulse und 
Halteelement zu keinerlei Deformation und damit 
verbundener Dejustierung der Lampe mehr fiihren. 

Am kolbenfernen Ende 49 des Hohlzylinders der 
Sockelhulse 40, das leicht nach innen gebogen ist, 
sind ahnlich wie im ersten Ausfiihrungsbeispiel zwei 
einander gegeniiberstehende , geradlinig nach innen 
abgebogene Laschen 45 angeformt, die in Vertiefun- 
gen 46 an der kolbenfernen Endflache 47 eines 
keramischen Sockelsteins 48 eingepaBt sind. 



Der Boden 46a der Vertiefung 46 verlauft in diesem 
Ausfiihrungsbeispiel parallel zur Endflache 47. In 
einem anderen Ausfiihrungsbeispiel ist der Boden 46b 
leicht gewinkelt zur Endflache 47 angeordnet, so 
daS die Lasche 45' um mehr als 90° abgeba£*r> wird 
und dadurch der Halt verbe^sert wird (Fig, 4a). 
Das kolbenferne Ende 49 der Sockelhislse liegt an 
einem radial nach auflen abstehenden Pand 50 des 
Sockelsteins auf, so daS insg&sant eine spielfreie 
Halterung des Sockelsteins in der Sockelhulse 
erzielt wird. Der Sock^lstein it>t als Vollzylinder 
gestaltet. Die beiden Stromzuf uhrungen 51, die aus 
der Quetschung 33 herausgefiihrt sind t sind in zwei 
konisch zulaufenden, durch#eh*nden Offnungen 54, 
die in Achsnahe im Sockelstein 48 angebracht sind, 
eingefadelr und an der kolbenfernen Endflache 47 
mit den Schweifiosen 55 zweier Kontaktf ahnen 56 
verbunden. Die flachen Stanzkorper der Kontaktfah- 
nen 56 (Fig. 5a und b) selbst sind in separaten 
Schlitzen 57 gehaltert, die den konisch zu2auf;;i?den 
Offnungen 54 jeweils eng benachbart sind. Die 
kolbenferne Endflache 47 des Sockelsteins besitzt 
zwei Mulden 58, in die jeweils eine konische Off- 
nung 54 und ein Schlitz 57 gemeinsam mtinden, wobei 
die SchweiSose 55 der Kontaktf ahne , die um 90° 
gegen den Stanzkorper der Kontaktfahne abgewinkelt 
ist, am Boden der Mulde 58 aufliegt. Auf der dem 
Kolben zugewandten Endflache 59 des Sockelsteins 
ist an der Mtindung jedes Schlitzes 57 einseitig 
eine Schrage 60 ausgespart, die zur konischen 
Offnung 54 hin ansteigt. Das an der Endflache 59 
iiberstehende Ende 61 jeder Kontaktfahne 56 bildet 
einen schmalen Bogen iiber der SchweiSose und ist 
mittig geschlitzt. Die zur SchweiGose gewandte 
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Unterseite 63 jeder Bogenhalfte 62 ist so abge- 
schragt, dafi die Hohe der Bogenhalfte zur Mitte der 
Kontaktfahne hin zunimmt (Fig. 5a). Die beiden 
Bogenhalften 62 sind um maximal 90° in Richtung zur 
5 Schrage 60 verdreht (Fig. 3 bzw. Pfeil in Fig. 5b) 
und liegen an dieser an. Auf diese Weise wird eine 
sichere und spielfreie Befestigung der Kontaktfahne 
am keramischen Sockelstein erreicht, die den groBen 
Toleranzen in den Abmessungen, die bei Keram ; <ctei- 

10 ien auftreten kiinnen, Rechnung tragen. Die Schrage 
des Sockelsteins und die Verdrehung der Bogenhalf- 
ten schaffen zusammen einen Toleranzausgleich , 
wobei die Hohe des Auf lagepunktes der Bogenhalften 
der Kontaktfahne an der Schrage je nach Drehwinkel 

!5 individuell variiert. Die Kontaktfahne, die durch 
die SchweiOose ein Gegenlager hat, wird durch die 
Drehung zur Schrage hin "f estgezogen". 

Insgesamt zeichnet sich das zweite Ausf iihrungsbei- 

20 spiel durch eine besonders geringe Bauhdhe der 
Lampe aus. Sie betragt 62 ?im. Damit lassen sich 
gegeniiber dem ersten Ausfuhrungsbei spiel 13 mm an 
Bauhohe einsparen. Diese sehr kompakte Lampe kommt 
den Anf orderungen des Automobil baus (z.B. geringer 

25 Windwiderstand) besonders entgegen. we geringe 

Bauhohe wird durch eine optimierte Gesamtkonzeption 
des Sockels (einschlieQlich Halteelement ) erreicht. 
Hierbei ist auch auf die habere thermische Belast- 
barkeit eines keramischen Sockelsteins hinzuweisen, 

30 die im Vergleich zu Kunststoff material ien eine 

groftere Nahe zum Kolben ermoglicht. Der bei Verwen- 
dung von Keramik notwendige Toleranzausgleich wird 
durch besonders platzsparende MaUnahmen realisiert, 
wobei gleichzeitig die erf orderliche hohe Justier- 

35 genauigkeit bedacht werden muBte. 
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Schutzanspruche 

1. Kittlos gesockelte elektrische Lampe, bestehend 
aus zumindest 

- einem einseitig gequetschten Glaskolben (1) mit 
mindestens einem Leuchtkorper (2) 

- an der Quetschung (3) herausgef iihrten Stromzufiih 
/ it \ 

f uffgcrit ^ l i j 

- einem zweiteiligen Sockel, bestehend aus einer 
metallischen Sockelhiilse (9) und einem zweiten 
Sockelteil aus isolierendem Material (im folgen- 
den Sockelstein (17) genannt) 

- Kontaktelementen , die am Sockrl befestigt sind 
und mit den St romzuf iihrungen elektr i sch-lei tend 
verbunden sind, 

dadurch gekennzeichnet , daft die Sockelhiilse (9; 40 
als Hohlzylinder ausgebildet ist, in den der Sok- 
kelstein (12; 48) als Vollzylinder eingepaOt ist, 
wobei der Sockelstein (12; 48) einen nach auflen 
abstehenden Rand (15; 50) besitzt, auf dem die 

r- i. - i L 1 f r\ . t r\\ m c i £ *. j u - J J - _ c _ — l 1 

ou^ACinuiic hu; auuxcgi, uuu wuucjl uci oouiscj.- 

hiilse am kolbenfernen Ende (49) Laschen angeformt 
sind, die urn ca. 90° nach innen zur Endflache (16; 
47) des Sockelsteins hin abgebogen sind. 

2. Lampe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft die Laschen in Vertiefungen (17; 46) der kol- 
benfernen Endflache des Sockelsteins eingebettet 
sind. 

3. Lampe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafS eine (zusatzliche) Aussparung (14) 
fiir das Ende (19) der Lasche vorgesehen ist. 

4. Lampe nach einem der vorhergehenden Anspruche, 



dadurch gekennzeichnet, daft die Laschen in bezug 
auf die Endflache (16) konvex gekrummt sind. 

5. Lampe nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet f 
daft die Vertiefung einen schrag zur Endflache des 
Sockelsteins geneigten Boden aufweist. 

6. Lampe nsch Anspruch 1 , dadurch gekcnriZcichnct t 
daft der Sockelhiilse zwei einander gegeniiberstehende 
Laschen (13; 45) angeformt sind. 

7. Lampe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
da/5 die kolbennahe Endflache (59) des Sockelsteins 
Schragen (60) aufweist, und daft die Kontaktelemente 
als Fahnen (56) ausgebildet sind, die in durchge- 
henden Langsschlitzen (57) am Sockelstein verankert 
sind, wobei die Fahnen (56) abgewinkelte Osenteile 
(55) besitzen, die an der kolbenfernen Endflache 
(49) des Sockelsteins anliegen und das kolbenseiti- 
ge Ende (61) der Fahnen an der kolbenseitigen 

c~ Jf 1 z fcf\\ ;:u u .a - \ _i. • i i _ j 

LllUl J.OCIIC \ U 3 J Ul/CI OtCJIt, UU1 U OUgCFT X JIACX L X31 U J1U 

im Bereich der Schragen (60) an der kolbenseitigen 
Endflache (59) klemmend anliegt. 

8. Lampe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft der Hohlzylinder der Sockelhiilse (40) an seinem 
kolbenseitigen Ende nach auften zuriickgebogen ist 
und einen Kragen (43) bildet, an der ein Einstell- 
ring (44) angeformt ist. 

9. Lampe nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daft die Quetschung (33) des Kolbens (31) von einem 
napfformigen Halteelement (34) umschlossen ist, das 
einen Kreisring (39) besitzt, der den Kragen (43) 
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der Sockelhii3.se umgibt und mit ihm punktuell ver- 
schweiSt ist. 

10. Lampe nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chne t , 
daft der Sockelstein (12; 48) aus Keramik ist. 




FIG.1 
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